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1UBO FLEXIVEL ALUMINIO APA

papel kraft
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aluminio _ _
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ESPECIFICAGOES TECNICAS

CICLOS DE FLEXAQ MAXIMO
COMPRIMENTO |Norrna| =L
ESPESSURA DA PAREDE = ¢
FECHAMENTO

FORNECIMENTO
INFLAMABILIDADE

MATERIA PRIMA

RAIO DE CURVATURA (x diametro)
RECICLAVEL

Carrosdo
Compresséo
RESISTENCIA negativa
Presséo
positiva
Tracio
PONTOS DE SUSTENTAGAO
Minima
TEMPERATURA
Maxima
VELOCIDADE MAXIMA

10

10 m (rolo) - MAXIMO

2.5 mm
TERMOCOLAGEM
ROLO

Auto extinguivel classe B1
[Folhas de aluminio/ papel kraft
15

Nao

5im

139 8 kgf

@ 50 mm = -800 (mmca)
@ 50 mm = 3900 (mmca)
85.8 kaf

0.5m

-10°C

200°C

50 mis

NEW 04.10

MNEW 04.02
MEW 04.01

MEW 06.05

NEW 04.04
MEW 06.02
NEW 06.01

NEW 04.07
NEW 07.01
NEW 07.01
NEW 04.08

NEW 04.03
NEW 06.10

NEW 05.05
NEW 07.02

By,
=
Tubo flexivel helicoidal,
) formado por aluminio, papel
DESCRICAQO | kraft e aluminio. Fechamento
por termocolagem. Produto nao
reciclavel, fornecido em rolo.
DIAMETRO EXTERNO=ge |
5 DIAMETRO INTERNO=ai:
DIAMETROS CONFORME TABELA DE
DIAMETROS
TABELA DE DIAMETROS
DIAMETRO DIAMETRO
EXTERNO=g={mm) | INTERNO=i{mm)
28.5 245
32 28
36 32
425 385
49 45
54 50
58 54
64 80
67.5 635
74 70
80 76
84 80
94 a0
104 100
114 110
134 130
154 150

Chitras difmatrns aob conaulta

Os ensaios foram realizados em tubos de didgmetro interno 50 mm

* NEW NORMA DE ENSAIO Rubberplastic

NEW 01.00 ESPECIFICACOES TECNICAS GERAIS PARA TUBOS FLEXIVEIS

NEW 04.01 FECHAMENTOQ DOS TUBOS FLEXIVEIS: MODO DE CONSTRUGAQ

NEW 04.02 MEDIGAO DA ESPESSURA DE PAREDE E DIAMETRO EM TUBOS FLEXIVEIS
NEW 04.03 PONTOS DE SUSTENTACAO DOS TUBOS FLEXIVEIS EM CONDICOES NORMAIS
NEW 04.04 RAIO DE CURVATURA DOS TUBOS FLEXIVEIS

NEW 04.10 RESISTENCIA A FADIGA DOS TUBOS FLEXIVEIS EM CICLOS DE FLEXAO
NEW 05.05 CONDICIONAMENTO A ESTUFA AR CIRCUNDANTE

NEW 04.07 RESISTENCIA DOS TUBOS FLEXIVEIS A COMPRESSAD DIAMETRAL

NEW 04.08 RESISTENCIA DOS TUBOS FLEXIVEIS A TRAGAO LONGITUDINAL

NEW 06.01 PROPRIEDADES FiSICO/QUIMICAS DOS TUBOS FLEXIVEIS

NEW 06.02 RECICLABILIDADE DOS TUBOS FLEXIVEIS

NEW 06.10 EXPOSICAD A BAIXA TEMPERATURA

NEW 06.05 ENSAIO DE INFLAMABILIDADE

NEW 07.01 RESISTENCIA DOS TUBOS FLEXIVEIS A PRESSAO POSITIVA E NEGATIVA
NEW 07.02 VELOCIDADE MAXIMA DE FLUXO DE AR ADMISSIVEL EM TUBOS FLEXIVEIS
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